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Vertic Zinc Oy produce fili di zinco di alta qualita in tutti i diametri col sistema originale (brevettato) di colata
continua in verticale.

Quando si usa I'arco elettrico si Quando si usa la fiamma Con cavi lunghi o quando si
raccomanda l'uso di Vertic S o si raccomanda I'uso del filo spruzzano simultaneamente Zn e
Vertic M Vertic S Al si raccomanda l'uso di Vertic H

Resistenza a Trazione N/mm? <100 (£5) 100-120 (£5)  >120 (£5)
Carico a rottura 60-100 % 40-80% 30-60%

La zincatura a spruzzo, diversamente dalle vernici, protegge il manufatto
contro la corrosione in maniera duplice: effetto barriera e protezione
anodica.

Per I'effetto sacrificale lo zinco si consuma al posto dell'acciaio sottostante
anche se il rivestimento si danneggia.

Cio & un grande beneficio rispetto alla pittura e ai rivestimenti organici che
agiscono solo come barriera e non sono in grado di impedire la diffusione
sottopellicolare della ruggine.

| principali vantaggi della zincatura a spruzzo sono:

() Certezza della durata utile del manufatto: 120 micron di Zn assicurano
una durata superiore a 25 anni in un ambiente normale

O

Lo spessore del rivestimento puo essere modificato a piacere

() Non esistono limitazioni dimensionali dei pezzi

() Non occorre essiccare il manufatto. Eventuali trattamenti di finitura
(come la verniciatura) possono essere eseguiti immediatamente dopo
la spruzzatura.

() Lasuperficie spruzzata non & molto calda per cui non ci sono
alterazioni della struttura rivestita.




Vertic produce le barre di zinco pii pure sul mercato.
Cio & importante perché nella metallizzazione sotto
vuoto le impurita hanno un effetto negativo
sull'uniformita della superficie e sulla alta conduttivita.
Vertic usa solo Zn >99,995% per cui Cd e Pb sono al di
sotto delle direttive RHOS.

Il processo della colata continua Vertic assicura la
massima pulizia, senza residui di lubrificanti, presenti
invece in altri sistemi produttivi dei concorrenti.

Come si nota dalla struttura cristallina
le barre non sono trattate e cio le
rende esenti da residui di lubrificanti.

Caratteristiche meccaniche

Composizione chimica dei prodotti VERTIC

Elemento Nominale Tipico

Al <0,0001
Fe <0,002 <0,0002
Cu <0,001 <0,0003
Cd <0,003 <0,0006
Sn <0,001 <0,0000
Pb <0,003 <0,0012




Dati Tecnici

Fili
. Zn Al 15 (Zn Al 85/15)
Zn Al 4 (Zn Al 96/4)
Zn Al 2 (Zn Al 98/2)

VERTIC OY

Per Spruzzatura termica

Proprieta
| fili di Zn/Al prodotti da Vertic Zinc Wire Oy sono ottenuti da Zinco SHG
(99.995% secondo le EN 1179 —* Z1") e Alluminio 99,7%.
Diametri standard: 1,2-6,4 mm
Al % Proprieta fisiche Densita g/cm? Intervallo di fusione °C

Zn Al 2 1.8-2.2 6,91 382-402

Zn Al 4 3.,5-45 6,70 382-387

Zn Al 15 14-16 5,73 382-450

Altri elementi secondo la norma Din EN ISO 14919: 2001

Sono utilizzati per la spruzzatura all'arco eletirico 0 a gas ed i rivestimenti hanno una
eccellente lavorabilita

Alluminio: mano nella mano con Zinco
Rispetto ai fili di Zinco purc, aumenta la resistenza del rivestimento, rallenta la
corrosione dello zinco. Estende la resistenza alla corrosione nel suoli aggressivi.

Tubi in acciaio, piloni energia eletirica, bombole gas, torri eoliche, ponti, costruzioni,
strutiure in acciaio, offshore

Condensatori

Scambiatori di calore e condizionatori

Schermatura elettrica

Imballaggi

Bobine Matesse Fusti




Sistemi di Zincatura a Spruzzo

¥ impianti di spruzzatura termica ad arco
elettrico di: zinco, alluminio, rame, inox,
ottone, corten

_ ) ¥ fili di zinco, alluminio, rame e stagno

—— colimetsri@gmail.com [] 06-7809806 ¥ impianti filtrazione aspirazione polveri
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